
5

22

30



2

îÑ³Øþ à~²©~ò›~” Àó~üÒ Øëµÿ öîý« ̧~́ÿ ‰~²»

à~²©~ò›~” Àó~üÒ Øëµÿ öîý« ̧~́ÿ ‰~²» …~ …ý¾ }́ 05 ̧~í ̧~…Ýú ‘÷êý̄ ®² ́îýóú Àó~üÒ îÙ’÷êþ$ ØÑ~êý“ ©÷® ²} }́ ̧~í 8731 ®² ́îýóú ‘÷êý̄ öÐ³Äú }êá’³ö®ø~ÿ š÷¼á~²ÿ …~ ò~ñ 

‘›~²ÿ }êá’³ö® îýá~ {Ô~́ òï÷®û ö®² ¥~í ¥~Ä³ üáþ }́ ‘~îýô àóó̄ä~õ …µ²ç }üô à~è ®² }ü³}õ îþ …~¼¯. òÍ³ …ú }üóáú ‘÷šú …ú àýÙý“ ö}̧’Ù~®û }́ ‘áó÷ê÷¶ÿ ²ö´ ®òý~ ®² ́îýóƒƒƒú ‘÷êýƒƒƒƒ̄ 

}êƒƒƒá’³ö®ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }́ }ø¯}Û …ëó̄ ‰~üú }üô ¼³à“ îþ …~¼¯.

®²}®}îú ¼³̈ îª’Á³ÿ }́ØÑ~êý’ù~ÿ ¼³à“ }²}‚ú îýå³®®:

- ‘÷êý̄ }êá’³ö®ø~ÿ ²‘ýëþ _ ̧ë÷êµÿ                        ®}²}ÿ ‘~üý̄üú }́ î÷̧¹ú }̧’~ò̄}²® }ü³}õ öî÷̧¹ú îÑ’†³ …ý³ö ö²ü’~».

- ‘÷êý̄ }êá’³ö® ²‘ýëþ                         …~ Ü~…ëý“ š~üåµüóþ ́ü~® ö ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ …~è ®}²}ÿ ‘~üý̄üú }́ î÷̧¹ú }̧’~ò̄}²® }ü³}õ.

- ‘÷êý̄ }êá’³ö® ̧ë÷êµÿ                           ®}²}ÿ òÙ÷° …~è öîªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ‰~» ²ü½ú ®}²}ÿ ‘~üý̄üú }́ î÷̧¹ú LG.

- ‘÷êý̄ }ò÷}Ó }êá’³ö®ø~ÿ Üëý~üþ )‘~üý̄üú BV (                      ö                               ö                            ö                               ö                                  ö                                 ö                                   ®}²}ÿ ‘~üý̄üú }́ î÷̧¹ú }̧’~ò̄}²® }ü³}õ.

-  øïá~²ÿ …~ ¼³à“ cratceleS Ø³}ò¹ú šù“ à¹‡ ®}ò¾ Øóþ ‘÷êý̄ }ò÷}Ó }êá’³ö®ø~ÿ š÷¼á~²ÿ.}üô ¼³à“ šµ– üáþ }́ î›ï÷Ðú ø~ÿ …µ²ç ‘÷êý̄àóó̄ä~õ }²ö‰~üþ …~ ò~ñ puorG 

gnidleW HSF  }̧“ àú }́ ̧÷ÿ î÷̧¹~” îÑ’†³ }²ö‰~üþ ö…ýô }êïëëþ î÷²® ‘~üý̄ îþ …~¼¯.

- ‘~îýô }êá’³ö®ø~ÿ  î÷²® òý~́ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ¡¯õ$ {ê÷îýóý÷ñ$ …~̧́~́ÿ ö š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ$ ²öà¾ ®øþ ̧ª“$|‘Ñïý³ ö š÷¼á~²ÿ {êý~¶ø~ÿ òýáëþ ö  .... …~ øïá~²ÿ 

¼³à“ cratceleS  Ø³}ò¹ú.

E6013
E7024

  8018-C2   8018-C3  8018-C1   8018-G   7018-1   7018-G   7018
E6010

Aria Noorin Mica Group



Approvals:



4

ò¦÷û àé¸ú …ó̄ÿ }êá’³ö® …³ }̧~» SWA)yteicoS gnidleW naciremA(:

   ¥³Û }öí }êá’³ö® )®²î÷ÜÒ ¡~Œ ²öÿ }êá’³ö® îý’÷}õ }üô ¥³Û ²} ¥±Û òï÷®(.

   …ý~òå³ ¥¯}Üì }̧’¦á~ñ à½½þ Øëµ š÷¿ …³¥¹‡ isK îþ …~¼¯.

   îÑ³Û {ò¹“ àú }êá’³ö® ®² ¡ú öÄÑý“ ø~üþ Ü~…ì š÷¼á~²ÿ }̧“ öøï¢óýô îÑ³Û ò÷Ó ‰÷¼¾ öò÷Ó   

        š³ü~õ Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ š÷¼á~²ÿ.

    î³…÷Ë …ú }êá’³ö®ÿ òÍý³                                      àú ®}²}ÿ ©÷}Ã îá~òýáþ …ù’³ÿ ò¹†“     …ú àé» ©÷® üÑóþ                

         îþ …~¼¯ ) ‘~Øóº š÷¿ …~è‘³$ î¦’÷ÿ ²È÷…“ ‰~üýô ‘³(.

    îÑƒƒƒƒ³Û {ò¹ƒƒƒƒ“ àú }êá’³ö®¥¯}Üì îëµöî~” î³…÷Ë …ú {́î~ü¾ ²È÷…“ š±̂      ¼ƒƒƒƒƒ̄û  ²} ®}²}  îþ …ƒƒƒƒƒ~¼¯.

         )àú ®² }üô î÷²® }́ }êá’³ö®ø~ÿ                                îþ ‘÷}õ ò~ñ  …³®(.

   îÑ³Û {ò¹“ àú }êá’³ö®¥¯}Üì îëµöî~” î³…÷Ë …ú {́î~ü¾ øý̄²ö¶õ òÙ÷°ÿ    ²} ®}²} îþ …~¼¯.

       îÑ³Û {ò¹“ àú }êá’ƒƒ³ö®ø~üþ òÍý³                                                                 ö                                                                    }́ ‘~Øóº …ù’ƒƒ³ÿ )îÝ~öîƒƒ“ …ú Ä³…ú …~è‘ƒƒ³ÿ(                 

       ò¹†ƒƒ“ …ƒƒƒú àƒƒé» ©ƒƒ÷® üÑóƒƒƒþ                            ö                          …ú ®êƒýƒƒì òƒ÷Ó  ‰ƒƒ÷¼ƒƒ¾ }êƒƒá’³ö® …ƒƒ³©ƒƒ÷²®}² 

        îƒƒþ …ƒƒ~¼¯.

E7018ME7018

E70XX

E 7018-1

E 7018

E 7016-1

E 7016

®² }üô ̧ý¹’ð àé¸ú …ó̄ÿ ø³ }êá’³ö® …~ üâ ¥³Û E ö üâ Ð̄® 4 ü~ 5 ²Üïþ î½ªÂ îþ ä³®®. ¥³ÛE îÑ³Û }êá’³ö® ²öà¾ ®}² îþ …~¼¯. ®ö ²Üð }öí }́ ̧ï“ ¡‹ }́ 

Ð̄® 4 ²Üïþ )                      ( ü~ 3 ²Üð }öí }́ ̧ï“ ¡‹ }́ Ð̄® 5  ²Üïþ )                            ( îÑ³Û ¥¯}Üì }̧’¦á~ñ à½½þ Øëµ š÷¿$ }Ð̄}®ÿ …ýô 06 ‘~ 021 …³ ¥¹‡ isK îþ …~¼¯ .

²Üƒƒƒð ®öñ }́ ̧ƒƒƒƒƒï“ ²}̧ƒƒƒƒ“ öÄÑý“ ö ¥~ê“ š÷¼á~²ÿ Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ }êá’³ö® î±à÷² ²} ò½~õ îþ ®ø¯.

¡ó~ò¢ú Ð̄® 1 …~¼¯ îì̀                        üÑóþ }êƒƒƒá’³ö® ®² ‘ï~ñ öÄÑý“ ø~ }Ðð }́ ‘ƒƒƒª“ $ }ØƒƒƒÝþ$ Ðï÷®ÿ ö …~ȩ̀³ÿ îƒƒƒó~̧‡ îƒƒƒþ …~¼¯.}ä³ Ð̄® 2  …~¼¯ îì̀                            îÑ³Û 

Ü~…ëý“ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö® ®² ¥~ê“ ‘ª“$ }ØÝþ ö ä÷¼ú }̧“. øï¢óýô }ä³ Ð̄® 3 …~¼¯ îÑ³Û Ü~…ëý“ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö® ØÝÊ ®² ¥~ê“ ‘ª“ }̧“ }ä³ Ð̄®4  …~¼¯ 

…³}ÿ ¥~è” $‘ª“$…~è ̧³ÿ$ }ØÝþ ö Ðï÷®ÿ ²ö …ú |‰~üýô îó~̧‡ }̧“.²Üð }öí ̧ïƒ“ ²}̧“ îì̀                           îÑ³Û ò÷Ó ¼”̄ š³ü~õ ö ò÷Ó ²öà¾ }êá’³ö®  îþ …~¼ƒ̄.

E7018

E6013E7024

E8018

E10018
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îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® }́ ò÷Ó ²‘ýëþ - ̧ë÷êµÿ …~ ò~ñ ‘›~²ÿ ̧÷‰³ îýá~ $ …~ Ü÷» …¹ý~² ò³ñ ö‰~ǖ}²$ ̧ù÷ê“ š÷¼á~²ÿ Ø÷ß }êÑ~®û …~è $  …~ Ì~ø³ š÷¿ ‘ïýµ.

     îó~̧‡ …ƒ³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ̧~©’ï~òþ$ à½’þ ̧~́ÿ$ ®üæ …ª~²$ îª~́õ ö ö²ß ø~ÿ ò~́ã$ Àó~üÒ î~¼ýô ö }‘÷î†ýì ̧~́ÿ ö  ̧~́û 

ø~ÿ Øëµÿ ö ̧~©“ ̧÷êú.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ }ØÝþ$ Ðï÷®ÿ ö…~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

SUPER MICA 
E6013

According to:
AWS A5.1:E6013

Approvals:
BV



öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® ̧ë÷êµÿ îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ø~ ö îª~́õ$ îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ‰~» }öí ²ü½ú ö š÷¼á~²ÿ ̧³}́ü³ÿ ê÷êú ø~ÿ ÜÉ÷²                                          

                                                        …ú Ðë“ ®}¼’ô òÙ÷° …~è.

     ̧ù÷ê“ ¼³öÓ š÷¼á~²ÿ ö …³Ü³}²ÿ î›¯® Ü÷» $ ®}²}ÿ Ü÷» ‰~ǖ}² ö̧³…~²û ©ýëþ ò~́ã ö š¯} ¼ȭ {̧~õ äì š÷¿ .

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ̧~©’ï~òþ ö î~¼ýô ̧~́ÿ$ Ø÷è®ø~®üæ …ª~² ö Ø÷è®ø~ÿ ê÷êú )®² ©É÷Ë ê÷êú ö Àó~üÒ îªµõ ̧~́ÿ (.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“ $ }ØÝþ $ Ðï÷®ÿ$ …~èÿ ̧³.

MICA 
E6010

According to:
AWS A5.1:E6010

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ:
• API Spec.5L: Grade A,B,X42,X46,X52,X56 as the root pass up to API grade X80.

• DIN 17172: Grade StE 210.7 ,StE 240.7,StE 290.7(TM), StE 320.7(TM), StE 360(TM),  As well as the  

                        root pass up to StE 550.7(TM)

• DIN 17100 : St 37-3,St 52-3

• DIN 17155 : St 35-8,St 45-8 

                     HI,Hll

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

)Grade X42(
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® ²‘ýëþ …~ ²ö‰÷¿ Äªýð ¥~öÿ ‰÷®² {øô ö …~ Ü~…ëý“ š~üåµüóþ ́ü~® ö ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ …~è )061%( ö ‰³ àóó̄û ̧³üÒ ‰ªù~ÿ …µ²ç 

     îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ îÝ~ÈÒ ¥›ýð.

     ®}²}ÿ š÷¿ ò³ñ $ Ì~ø³ ‘ïýµ š÷¿$ š¯} ¼ȭ {̧~õ ö ©÷® …ú ©÷®ÿ ̧³…~²û $ àó’³í {̧~õ äì š÷¿$ ‰~¼¾ àð$ ̧ù÷ê“ ¼³öÓ î›¯®  

     š÷¼á~²ÿ ö ²ö¼ô à³®õ î›¯® Ü÷»$ òÝ¾ Ì³üÚ Øëµ š÷¿$ àï†÷® …³ǖäþ àó~² ®²́ š÷¿ ö }îá~õ ‘ï~» …~ ÜÉÑú à~² ®² ¥ýô š÷¼á~²ÿ. 

     Ü~…ì }̧ƒ’Ù~®û …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ö²ß ø~ÿ Äªýð ö š÷¼á~²ÿ ¥›ýð }‘Á~è” ̧³…ú ̧³ ö ̧Š³ÿ$ ̧~©“ ̧÷êú ö̧~́û ø~ÿ Øëµÿ ö ‰ì$ Àó~üÒ 

     à½’þ ̧~́ÿ ö î~¼ýô ̧~́ÿ .

     Ü~…ƒƒƒƒƒì }̧’Ù~®û …³}ÿ   šƒƒƒ÷¼á~²ÿ ‘ƒƒƒª“ ö}ØƒƒƒƒÝþ )ä÷¼ƒƒƒú ö̧ƒƒƒŠ³ÿ(.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

MICA 
E7024

According to:
AWS A5.1:7024

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:



öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

    }êá’³ö® }́ ò÷Ó Üëý~üþ …~ øý̄²ö¶õ àó’³í ¼¯û $ ®}²}ÿ Ü÷̧þ ò³ñ ö ‰~ǖ}²$ ‰~¼¾ àð ö…~ Ü~…ëý“ òÙ÷° î’÷̧Ê $ …~ àýÙý’þ …~è ö îÝ~öñ …ú ‘³ã ö 

     øï¢óýô …ú Ðó÷}õ èüú ö}̧Ê ®² š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ‰³ à³…ô ö Øëµ}” …~ à³…ô ä÷ä³® ö Ø¹Ù³ …~è šù“ ‘ÁÙýú Øëµ š÷¿.

    îó~̧ƒƒƒƒ‡ …ƒƒ³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®øƒƒƒ~ÿ ̧~®û à³…óƒþ $ }̧’¦á~ñ …~è $ ‰³ àƒ³…ô ö àð {êý~¶$ Ø÷è®ø~ÿ ®üæ …ª~² $ îª~́õ ‘ƒƒƒ¦“ Ø½ƒƒƒƒ~² ö Àó~üÒ  

     à½’ƒƒƒƒþ ̧ƒƒƒ~́ÿ ö îƒƒƒƒ~¼ýô ̧~́ÿ.

     Ü~…ì š÷¼á~²ÿ …~ ®̧’å~øù~ÿ š÷¿ ‘³}òº - ²à’ýÙ~ü³ ö ®üó~ñ.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“ $ }ØÝþ$ Ðï÷®ÿ ö …~èÿ ̧³.

    ‰ý¾ ä³ñ ö ©½â à³®õ 
}üô }êá’³ö® …ú î̄” 2 
¸~Ð“ ®² ®î~ÿ053 ®²šú 
¸~ò’ýå³}® Ä³ö²ÿ îþ …~¼¯.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

MICA 
E7018

According to:
AWS A5.1:7018

Approvals:
BV

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® Üëý~üþ…~ ò³¬ š~üåµüóþ 511% …É÷² ©~Ã îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ àð {êý~¶ …~ }̧’¦á~ñ …~è$ îª~́õ ‘¦“ Ø½~²$ ¥’þ Ø÷è®ø~ÿ 

      ‰³ à³…ô ö …~ ©ë÷Ã àð.

     ®}²}ÿ Øëµ š÷¿ …~¡Ý³îåþ …~è ö̧ù÷ê“ š¯} ¼ȭ ̧³…~²û š÷¿ …~ ¥¯}Üì ‰~¼¾ ö Ð~²ÿ }́ ‘³ã ö îó~̧‡ …³}ÿ Ø÷è®ø~ÿ ®}òú ²üµ ‘~ ®î~ÿ 06-

     ®²šú ̧~ò’ýå³}®.

     ®}²}ÿ Øëµš÷¿ îÝ~öñ ®² …³}…³ ‘³ã ä³ñ ö}ò³¶ÿ Ä³…ú …~è …³}ÿ ®²šú ¥³}²” ø~ÿ ‰~üýô.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ Ðï÷®ÿ$}ØÝþ ö…~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

MICA 
E7018-1

According to:
AWS A5.1:7018-1

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

   ‰ý¾ ä³ñ ö ©½â à³®õ 
}üô }êá’³ö® …ú î̄”2 
¸~Ð“ ®² ®î~ÿ053 ®²šú 
¸~ò’ýå³}® Ä³ö²ÿ îþ …~¼¯.



öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’ƒƒƒƒƒ³ö® Üëƒƒƒý~‚þ; àð øý̄²ö¶õ$ ¥~öÿ iN öoM àƒƒƒú šƒƒƒùƒ“ š÷¼ƒƒƒá~²ÿ Øƒƒƒƒ÷è®øƒƒƒ~ÿ àð {êýƒ~¶ ö Ø÷è®ø~ÿ ²üµ®}òú È³}¥þ ¼¯û 

}̧“. }üƒƒƒô  }êƒƒƒá’³ö® Ðï¯‘~ …ƒ³}ÿ ̧ƒƒƒ~©ƒƒƒƒ“ ̧~́û øƒƒƒ~ÿ Ø³} ̧~¥ƒƒƒƒì ö šƒƒƒ÷¼á~²ÿ ê÷êú ø~ÿ ‘¦“ Ø½~² ö ®üæ ø~ …á~² îƒƒƒþ ²ö®.

     ®}²}ÿ ¡Ý³îåþ ö îÝ~öñ …ú ‘ƒƒƒƒ³ã …ƒƒƒ~è$ …ƒƒƒ~ }̧’ƒƒƒ¦á~ñ îá~òýáþ ́ü~®$ Øƒƒƒëµ šƒƒƒ÷¿ …¹ý~² àƒƒƒð øý̄²ö¶õ ö …ƒƒƒ~ ©ƒƒƒë÷Ã …~è$|Ü÷» òƒƒƒ³ñ ö 

‰~ǖ}²$  ̧ù÷ê“ š÷¼á~²ÿ …~è.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ. 

   ‰ý¾ ä³ñ ö ©½â à³®õ 
}üô }êá’³ö® …ú î̄”2 
¸~Ð“ ®² ®î~ÿ053 ®²šú  
¸~ò’ýå³}® Ä³ö²ÿ îþ …~¼¯. 
®î~ÿ …ýô ‰~»  c )011-59( 
…÷®û ö š÷¿ ¥~Àëú ®}²}ÿ 
øý̄²ö¶õ òÙ÷°ÿ àïþ 
îþ …~¼¯. 

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

MICA 
E8018-G

According to:
AWS A5.5:8018-G

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ Üëý~üþ àð øý̄²ö¶õ $ ¥~öÿ ÐóÁ³{êý~¶ÿ òýáì.

     îó~̧‡ …³}ÿ }‘Á~è” î÷²® š÷¼á~²ÿ …~ ¡Ý³îåþ …~è ö îÝ~öñ ®² …³}…³ ‘³ã.

     …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ²üµ®}òú …~ ¼³}üÊ à~² ®² ®î~ø~ÿ ‰~‚ýô ®²06- ®²šú ̧~ò’ýå³}® à~²…³® ®}²®.

     îƒƒƒƒ÷}²® }̧’ƒƒƒƒÙ~®û …ƒƒƒƒ³}ÿ š÷¼ƒƒƒƒá~²ÿ ê÷êú ø~ÿ }ò’Ýƒƒƒƒ~í ä~́îƒƒƒƒ~üÒ $ ‘~òƒƒƒƒáù~$ Àóƒƒƒƒ~üÒ Ø³}̧~¥ƒƒƒƒì ö Àƒƒƒƒó~üÒ ‰’³ö¼ýïþ.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ }ØÝþ$Ðï÷®ÿ ö…~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

MICA 
E8018-C1

According to:
AWS A5.5:8018-C1

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(



öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ Üëý~üþ àð øý̄²ö¶õ )øý̄²ö¶õ àó’³í ¼¯û ($ ¥~öÿ …ý¾ }́ 3%  )‘~ 5/3%( ÐóÁ³{êý~¶ÿ òýáì.

     îó~̧ƒƒ‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ²üµ®}òƒƒƒú …~ ¼³}üƒƒƒƒÊ ̧ƒƒƒ³öüº ®² ®î~øƒƒƒ~ÿ ‰~‚ýô     06- ®²šú ̧~ò’ýå³}®   ‘~ 08- ®²šú ̧~ò’ýå³}® .  

     îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ à³…óþ; Ø÷è®ø~ÿ ̧~©’ï~òþ ®}òú ²üµ ö Ø÷è®ø~ÿ à½’þ ̧~́ÿ

     }́šƒƒƒƒïëú î÷}²® àƒƒƒƒ~²…³® ®²Àó~üƒƒƒƒÒ ‰’³ö¼ýïþ$ Àƒƒƒó~üÒ …³ö®‘ƒþ $ îª~́õ ö̧ý¹’ð ø~ÿ }ò’ƒƒƒÝ~í ä~́î~üÒ ö Ø÷è®ø~ÿ à½’þ ̧ƒƒƒ~́ÿ.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ }ØÝþ $ Ðï÷®ÿ$ ̧³…~è ö…~èÿ ̧³.

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ 

MICA 
E8018-C2

According to:
AWS A5.5:8018-C2

©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ Üëý~üþ àð øýƒƒƒ̄²ö¶õ$ ¥ƒƒƒ~öÿ üƒƒƒâ ®²Àƒƒƒ̄ ÐƒƒóÁ³{êƒƒƒý~¶ÿ òýáì $ }üô òƒƒƒ÷Ó }êá’³ö® …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®øƒƒ~ÿ  

     }̧’ƒƒ¦á~ñ ́ü~® ö‘~Øóº …~è àú ®² ®î~ø~ÿ ‰~‚ýô ‘ƒ~ 06- ®²šú ̧~ò’ýå³}®  îÝ~öñ ø¹’ó̄ ‘÷Àýú îþ ä³®® )îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ  

     î÷²® }̧’Ù~®û ®² ®î~ÿ ‰~‚ýô(. 

     šƒƒƒ÷¿ }üƒƒô }êá’³ö® îÝƒƒƒƒ~öñ …ú ‘ƒƒƒ³ã îþ …ƒƒƒƒ~¼¯.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ }ØÝþ$ Ðï÷®ÿ$ ö…~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

MICA 
E8018-C3

According to:
AWS A5.5:8018-C3

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:



}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ ²öà¾ ®øþ ̧ª“

}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ ²öà¾ ®øþ ̧ª“

       }êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ Üëý~üþ …~ Ü~…ëý“ }ü›~® ²̧÷̂ Øëµš÷¿ ̧ª“  öîÝ~öñ ®² 
        …³}…³ ‘³ã $ îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ÜÉÑ~” ‘¦“ Ä³…ú $   Ø½~² ö ̧~ü¾.
         îó~̧‡ šù“ ²öà¾ ®øþ …³ ²öÿ ÜÉÑ~” ̧~©’ú ¼¯û }́ Ø÷è® à³…óþ$ Ø÷è®  
        ²üª’åþ.
        îªÁƒƒ÷Ã ²öà¾ ®øƒƒþ ̧ªƒƒ“ ÜÉÑƒƒ~” ‰³» $ Øƒƒâ ø~ÿ Ø½~²òƒƒƒƒ̄û $ 
        ²üóæ ¡³¬$ ‘ýÕƒƒú ©ƒƒý¾ $ Ôë’â øƒƒ~ $ ̧Éƒƒ÷̈  î’¦ƒƒ³ã öê†ƒƒú  Ü~ê‡ ø~ÿ 
         …³¿ ö Ø³ñ.

     }êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ ²‘ýëþ …~ …~́ü~…þ %061 …~ Ü~…ëý“ }ü›~® ²̧÷̂ Øëµ š÷¿ 
        {̧’óý’þ øï³}û …~ °²}” à~²…ý̄ à³öñ ö îÝ~öñ ®² …³}…³ ©÷²®äþ.
        îƒƒó~̧ƒƒƒ‡ šƒƒù“ ²öàƒ¾ ®øƒƒþ …ƒ³ ²öÿ ÜÉÑƒƒ~” ®² îƒƒÑ³Ç ̧~ü¾ …~ î÷}® 
        à~òþ ‘÷}ñ …~ ¼÷ã öØ½~²î’÷̧Ê.
        îªÁ÷Ã ²öà¾ ®øþ ̧ª“ î~²‰ý£ ø~ $ ‰³û ø~ÿ îýá¹³$ ÜÉÑ~” ‰ï‹ 
     î÷}® à~òþ $ ®ò̄}òú ø~ÿ ¥Ù~²ÿ$ ‘ýÕú ©ý¾$ àë÷©ú ©³® àô$ ÜÉÑ~” 
         ̧~ü½þ ̧óæ ¼áóù~$ ‰³» î~²‰ý£ î÷²® }̧’Ù~®û ®² {š³̧~́ÿ.

î½ªÁ~”

î½ªÁ~”

Ä³…ú ö ̧~ü¾/ )HB61B(58HRC

¸~ü¾ …~îýó³}í/ )HB 63 (60 HRC

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: DIN 8555:  E 6-UM-60-S îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: DIN 8555:  E10 -UM - GO - GRPZ îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

0.5
2.0
0.6
9.5

Rem.

C
Si
Mn
Cr
Fe

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

3.3
1.0
0.5

29.0
Rem.

C
Si
Mn
Cr
Fe

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿
¸ª’þ)CRH(

~58

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿
¸ª’þ)CRH(

1  Layer~58 
All Weld metal 

61-63

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5:60-90

3.2:90-120

4.0:110-160

5.0:170-210

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5:90 

3.2:130

4.0:160

5.0:210
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}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ ²öà¾ ®øþ ̧ª“

}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ ²öà¾ ®øþ ̧ª“

      }êá’³ö® Ôóþ }́Ðó~À³ {êý~¶ÿ ¼~îì Ðó~À³à~²…ý̄´} …~ Ü~…ëý“ š÷¼á~²ÿ 
      {̧~õ$ ̧³…~²û }ò̄ã  ö…~́ü~…þ …~è )%091(.
    }̧’Ùƒƒƒ~®û ©ƒƒƒ~Ã ®² ²öàƒƒƒ¾ ®øþ ̧ªƒƒƒ“ ÜÉÑ~” ‘¦ƒƒƒ“ ̧~üƒƒƒ¾ 
       ¼¯ǖ$ }ÀÉ¦áƒƒƒ~ã $ ¥³}²” ö©÷²®äþ.
       îó~̧‡ šù“ ²öà¾ ®øþ …³ ²öÿ ÜÉÑ~‘ƒƒþ òÍý³ ̧åïó“ ø~ÿ ©ƒƒ³®àô 
      àƒƒâ $ à~ò÷}ü³ø~ÿ î~²‰ý£ $ øïµõ ø~ $ ¼ý³ø~$ Øýóù~ÿ ®ö®$ îýì ä~ǖø~$ 
      î¦ÙÍú îýá¹³.

Ì³öÛ …~è…³ ‘¦“ ®î~ÿ à~²ÿ ‘~   c 054

            }êá’ƒƒƒ³ö® Äƒƒƒ̄ ̧ƒƒƒ~ü¾ …~ ²öà¾ Äƒƒªýð Üëý~üþ$ …̄öõ ̧³…~²û …~ …~́ü~…þ …~è)%091($ 

         Ä¯ ́òæ$ …~ Ü~…ëýƒ“ }ü›~® ²̧÷̂ Øëµ š÷¿ {̧’óý’þ øï³}û …~ °²}” à~²…ý̄ à³ñ$ 

         îÝ~öî“ …~è ®² …³}…³ ̧~ü¾ …~ îýó³}í ö ¼÷ã )Ä³…ú( î’÷̧Ê îþ …~¼¯.

         îªÁ÷Ã ²öà¾ ®øþ ̧ª“ î~²‰ý£ ø~ $ î¦ÙÍú îýá¹³$ ÜÉÑ~” ‰ï‹ 

         î÷}® à~òþ $ ÜÉÑ~” ̧~ü½þ ̧óæ ¼áóù~ $ ‰ï‹ ̧ýï~õ ö …’õ$ ‰³» î~²‰ý£$ 

        ¥ëµöòù~ÿ }ò’Ý~í î÷}®$ ‰~» ²öüú ÿ Øáù~ÿ ̧óæ ¼áô$ î÷²® }̧’Ù~®û ®² 

        {šƒƒƒ³̧ƒƒƒ~́ÿ ö ö²ß ø~ÿ ̧~ü½þ.

         ®}²}ÿ š÷¿ À~Û ö ‘ïýµ ö Ü~…ì …³}®û …³®}²ÿ …~ ̧óæ îþ …~¼¯.

î½ªÁ~”

î½ªÁ~”

¸~ü¾ ¼¯ǖ  …~îýó³}í/ )HB65(63HRC

¸~ü¾ …~îýó³}í$ …̄öõ ̧³ …~²û/ )HBَAَ (60 HRC

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: DIN 8555: E10 - UM - 65 - GR îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: DIN 8555: E10 - UM - 60 - GRZ îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

5.0
1.5
7.0

24.0
Rem.

C
Si
Mn
Cr
Fe

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

5.0
1.0
0.5

35.0
Rem.

C
Si
Mn
Cr
Fe

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿
¸ª’þ)CRH(

~63

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿
¸ª’þ)CRH(

2  Layer 
60-63

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5:90-110

3.2:130-150

4.0:140-190

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

3.0:140 

4.0:200 

5.0:250



}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã ‰~üú òýáëþ

}êá’³ö® …~ ‰÷¼¾ Üëý~üþ …~ …~́ü~…þ 041%$  …~ Ü~…ëý“ }ü›~® ²̧÷̂ ‰~üú òýáëþ }́ ò÷Ó                   lenocnI  ö îÝ~öñ ®² …³}…³ ‘³ã.
î÷²® }̧’Ù~®û šù“ ‘Ñïý³ öš÷¼áƒƒ~²ÿ {êý~¶ø~ÿ òýƒƒáì $ Øƒƒƒƒ÷è®øƒƒƒƒ~ÿ ́òƒƒƒæ òµõ$ îóƒƒƒ~̧ƒƒ‡ …³}ÿ ®î~ÿ ‰~üýô )‘~ ®î~ÿ c 691- (                      yolocnI  
ö̧~ü³ Ø÷è®ø~ÿ ®î~ ÿ …~è.
Ü~…ëý“ …~è …³}ÿ }‘Á~è” Ôý³øï›óº òÍý³ Ø÷è® ́òæ òµõ …ú Ø÷è® àð {êý~¶$ Ø÷è® ́òæ òµõ …ú {êý~¶ø~ÿ òýáì.
 îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ÜÉÑ~” ä³ñ àô ø~ $ î½Ñì ø~ öà÷²û ø~ $ ‘›ùýµ}” Ðïëý~” ¥³}²‘þ$ à~²ø~ÿ ̧ýï~òþ$ òÙ“ ö ä~́  ö .........
}üô }êá’³ö® …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ö ²öà¾ à~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ òýáì ö øï¢óýô Ø÷è®ø~ÿ ò~ øïå÷õ }ö̧ýóþ ö Ø³ü’þ$ Ø÷è®øƒƒƒƒ~ÿ Ôý³ {êý~¶ÿ ö àƒƒƒð 
{êý~¶ÿ ö ®² Äïƒƒƒô ®² ̧ƒƒƒƒ~©“ ²}à’÷²øƒƒƒƒ~ Ü~…ƒƒƒƒì }̧’Ù~®û îƒƒƒƒþ …~¼¯.
Ü÷» ‰~ǖ}² …~ àó~²û ø~ÿ À~Û ö š¯} ¼ȭ {̧~õ äì š÷¿ }́ öü·äýù~ÿ }üô }êá’³ö® îþ …~¼¯.  
Øëµ š÷¿ ®}²}ÿ ̧~©’~² {ö̧’ýó’þ …÷®û ö Ðïëý~” ¥³}²‘þ Ü†ì }́ š÷¼á~²ÿ …ú ‘½ªýÂ š÷¼á~² îþ …~¼¯. 
}üô }êá’³ö® ®² ‘ï~ñ ¥~è” …ú Ôý³ ̧³}́ü³ Ü~…ì š÷¼á~² îþ …~¼¯.  

î½ªÁ~”

)}êá’³ö® }́ ò÷Ó }üóƒƒá÷òì …~ ²}ò̄î~õ …~èÿ9( B90 ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: AWS A5.11: E NiCrFe-3     DIN 1736:  EL-NiCr 15  FeMn      EN 14172:E-Ni 6182 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

<0.05
0.5
5.5

16.0
2.0

<10.0
0.2

Rem.

C
Si
Mn
Cr
Nb
Fe
Mo
Ni

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ
)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í
)D     = L(

}ò³¶ÿ Ä³…ú 
)J(

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5:75

3.2:110

4.0:135+20 C

>80

-196 C

>60

>30 >600 >380

600
800
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}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ¡¯õ

}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ¡¯õ

}êá’ƒƒ³ö® òýáì ©~êÂ …~ ‰÷¼¾ Üëƒƒý~üþ $ ä³}Øý’ƒƒƒþ $ …ƒƒƒ~ ²̧ƒƒƒ÷̂ 
š÷¿ øïƒƒƒ÷¶õ öò³ñ$ îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ̧ƒƒƒ³®.
îƒóƒ~̧ƒ‡ šƒù“ …~̧́~́ÿ ¡¯õ ©~à¹’³ÿ $ ‘³îýð ‘³ã$ ‘Ñïý³̧ýëó̄² 
î÷‘÷²$ Ø³üð î~¼ýô ø~ÿ }…µ}² šÑ†ú ®ò̄û$ }šµ}– ‰ï‹ ö¼ý³{è”.

}êá’ƒƒ³ö® òýáì ©~êÂ …~ ‰÷¼¾ Üëƒƒý~üþ $ ä³}Øý’ƒƒƒþ $ …ƒƒƒ~ ²̧ƒƒƒ÷̂ š÷¿ 

øïƒƒƒ÷¶õ  ö ò³ñ$ îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ̧ƒƒƒ³®.

îƒóƒ~̧ƒ‡ šƒù“ š÷¼á~²ÿ ¡ȭ ø~ÿ îÑƒƒƒï÷êþ ö ‘³îýð }ò÷}Ó Ðý÷̂ 

ÜÉÑ~” ¡¯òþ ²üƒƒƒƒª’ú ä³ÿ ö ¼á¹’ú ¼¯û$ …ƒƒƒ~̧́~́ÿ ¡ȭ ©~à¹’³ÿ $ 

‘³îýð ‘³ã$ ‘Ñïý³̧ýëó̄² î÷‘÷²$ Ø³üð î~¼ýô ø~ÿ }…µ}² šÑ†ú ®ò̄û$ }šµ}– 

‰ï‹ ö¼ý³{è”.

î½ªÁ~”

î½ªÁ~”

)}êá’³ö® òýáì ©~êÂ( îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ÜÉÑ~” ¡¯òþ Fonte-Ni

)}êá’³ö® òýáí  ©~êÂ( îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ÜÉÑ~” ¡¯òþ Fonte-Ni3

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: AWS A5.15: E Ni-CI           DIN 8573:  E NiBG 11 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

DC(+) & AC ò÷Ó š³ü~õ: AWS A5.15: E Ni-CI           DIN 8573:  E NiBG 13 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

1.2
<1.0
<2.0
<2.0

>95.00

C
Mn
Si
Fe
Ni

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

1.0
0.9
2.0

>95.00

C
Si
Fe
Ni

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5 :70

3.2 :100

4.0 :145

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5 :80 

3.2 :110 

4.0 :140

}̧’¦á~ñ  à½½þ
)apM(

¸ª’þ
)BH(

~180 >300

}̧’¦á~ñ  à½½þ
)apM(

¸ª’þ
)BH(

~180 >300



}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ {ê÷îýóý÷ñ

}êáƒƒƒ’³ö® {êƒƒƒ÷îýóý÷ñ ©~êƒƒƒÂ …~  iS 5 % …ƒƒƒ³}ÿ š÷¼ƒƒƒá~²ÿ ö…~̧́ƒƒƒ~́ÿ ÜÉÑƒƒƒ~” {êöîýóý÷îþ ö {êýƒƒƒ~¶ø~ÿ {õ. òƒƒƒÍý³ gMiSLA,nMiSCLA, 
iSLA, gMnZLA  Ü~…ì }̧’Ù~®û }̧“.
îó~̧ƒƒ‡ …³}ÿ }‘ƒƒƒƒÁ~í {ê÷îýóýƒƒƒ÷ñ  ö {êý~¶ø~ÿ {õ;  îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ {êýƒƒƒ~¶øƒƒƒƒ~ÿ LA ¥~öÿ ̧ýëý¹ýƒƒñ ö }‘Áƒƒƒ~í {êƒƒƒý~¶ø~ÿ {ê÷îýóý÷ñ Ôý³ 
øï›óº  ö {êý~¶ø~ÿ {ê÷îýóý÷ñ ²üª’åþ.

î½ªÁ~”

)}êá’³ö®LA                     ( AL1055% si  ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ: AWS A5.3: E 4043           DIN 17132: EL-ALSi5 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

5.0
<0.5
<0.5

Rem.

Si
Mn
Fe
AL

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

î¦¯ö®û ¼”̄ š³ü~õ )A(

2.5 :60 

3.2 :100 

4.0 :120

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ
)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í
)D     = L(

¸ª’þ
)BH(

~50 >15 110-160 70-100
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}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ …~̧́~́ÿ ö š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ

}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ …~̧́~́ÿ ö š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ

)}êá’³ö®                 ( 20/10MBC316L

)…³}ÿ ‘Ñïý³ ö …~̧́~́ÿ( 29/9

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ:

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ:

AWS A5.4: E 316L-16    EN 1600:E 19 12 3L R 32
    ISO 3581-A:E 19 12 3L R 32 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

AWS A5.4: ~E 312-16          ISO 3581: E 29.9 R 23 îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

<0.03
0.7
0.8

12.00
18.5
2.7

C
Mn
Si
Ni
Cr
Mo

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

0.1
0.6
1.0
9.5

29.0
0.5

C
Mn
Si
Ni
Cr
Mo

î¦¯ö®û ¼”̄

 š³ü~õ )A(

2.5:70

3.2:100

4.0:135

î¦¯ö®û ¼”̄
 š³ü~õ )A(

2.5:70 

3.2:110 

4.0:135

}êá’³ö® Ø÷è® ́òæ òµõ Üëý~üþ _ ²‘ýëþ …~ à³…ô ©ýëþ àð$ ‰~¼¾ 

àð $ Ü÷» ò³ñ ö‰~ǖ}²$ ̧ù÷ê“ …³®}¼’ú ¼ȭ ̧³…~²û ö¼³öÓ î›¯® 

Ü÷» {̧~õ$ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ }‘Á~êþ ö š÷¼á~²ÿ à³öñ _ òýáì _ 

î÷êý†̄õ 81/21/2$ îÝ~öñ …ú ©÷²®äþ ¼ýïý~üþ }́ šïëú ®² îÝ~…ì }̧ý̄ 

¸÷êÙ÷²üâ$ }̧ý̄ Ø¹Ù³üâ ö }̧ý̄ ̧ý’³üâ. 

…~ }üô }êá’³ö® îþ ‘÷}õ Øëµ}” Ôý³ î½~…ú òÍý³ Ø÷è® àð à³…ô ö Ø÷è® Ä¯ 

´òæ ²} …ú üá¯üå³ š÷¿ ®}®.

îó~̧ƒƒ‡ …³}ÿ šƒƒƒ÷¼á~²ÿ ö²öàƒƒƒ¾ ®øƒƒþ Ø÷è®øƒƒƒƒ~ÿ ́òæ òµõ 

{̧’óý’þ î÷²® }̧’Ù~®û ®²Àó~üÒ òÙ“ öä~́$ Àó~üÒ ¼ýïý~üþ$ Àó~üÒ 

Ô±}üþ ö à½’þ ̧~́ÿ ö ©É÷Ë ê÷êú$ ‘~òâ ̧~́ÿ öî†̄êù~ÿ ¥³}²‘þ. 

î½ªÁ~”

}êá’³ö® Üëý~üþ _ ²‘ýëþ …~ ²̧÷̂ Ø÷è® ́òæ òƒƒƒµõ {̧’óý’þ _ Ø³ü’þ$ …~ 53 % 

Ø³ü“ îó~̧‡ šù“ }‘Á~í ê÷êú ø~ÿ Ø÷è®ÿ Ôý³øï›óº )Ø÷è® ́òæ òµõ 

…ú Ø÷è® àð {êý~¶( ö ²öà¾ à~²ÿ$ Ø÷è®øƒƒƒƒ~üþ àú š÷¼ƒƒƒá~²üƒƒƒ½~õ î½áì 

}̧“ )…̄ š÷¿(ö øï¢óýô …ƒƒƒ³}ÿ Øƒƒƒ÷è®ø~ÿ Ôƒƒƒý³ øïó~ñ ö Ø÷è®øƒƒƒ~ÿ …~ 

}̧’¦á~ñ ö ¡Ý³îƒƒƒåþ …~è $ Ø÷è®ø~ÿ }…µ}²$ Ø÷è®ø~ÿ îóåóµÿ$ Ø÷è®øƒƒƒ~ÿ 

Øó³ö...   .

®}²}ÿ Øëµš÷¿ …¹ý~²îÝ~öñ ®²îÝ~…ì ‘³ã ö…ú Ðë“ îÝ̄}² ́ü~® Ø³ü“ îªÁ÷Ã 

š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ̧ª“ ö }̧’¦á~ñ …~è òÍý³ Ü~ê†ù~ÿ ‰³» öîó~̧‡ …³}ÿ 

èüú …~Ø³ ²öà¾ ®øþ ö}…µ}²ø~ÿ …³¿.Äïó~ …ú Ðë“ }̧’¦á~ñ îáƒƒ~òýáþ …~è ö 

Ü~…ëý“ ̧ª’þ ‰±ü³ÿ à³ò½þ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ÜÉÑ~” îÝ~öñ …ú ̧~ü¾ òÍý³ 

àé¤ ø~ $ ¡³¬ ®ò̄û ø~ ö ¼~Ø“ ø~ îó~̧‡ îþ …~¼¯. 

î½ªÁ~”

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ

)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í

)D     = L(
}ò³¶ÿ Ä³…ú 

)J(

+20 C
>70

-120 C
>35

35 >650 >400

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ

)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í

)D     = L(
}ò³¶ÿ Ä³…ú 

)J(

........ >20 700-850 >500



}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ …~̧́~́ÿ ö š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ

}êá’³ö®ø~ÿ îªÁ÷Ã …³}ÿ …~̧́~́ÿ ö š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ

}êá’³ö® Üëý~üþ _ ²‘ýëþ …~ ¥¯ö® 51% Ø³ü“$ |…̄öõ ‘³ã ®² š÷¼á~²ÿ 
Ø÷è®ø~ÿ …̄ š÷¿; š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ Ôý³ øï›óº ö ®² øóå~ñ                 
}ü›~® š÷¼á~²ÿ ²öà½þ šù“ }‘Á~í Ôý³øï›óº Ø÷è®ø~ÿ ́òæ òµõ 
…ú Ø÷è® àð {êý~¶.
îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ îÝ~öñ …ú ¥³}²” ö Ø÷è®ø~ÿ Ü~…ì 
¸ª“ à~²ÿ {êý~¶ÿ ö Ôý³ {êý~¶ÿ ‰³ }̧’¦á~ñ; Ø÷è®ø~ÿ ‰³ {êý~¶ 
{̧’óý’þ îóåóµ ®}²; Ø÷è®ø~ÿ ‰³ {êý~¶ Ø³ü’þ à³ñ ®}² ö à³ñ _ òýáì ®}² ; …~ 
}ü›~® èüú ö}̧Éú )…³}ÿ èüú …~Ø³( ®² ²öà½þ ̧ª“ .

}êá’³ö® Üëý~üþ $ ²‘ýëþ …~ …~́ü~…þ …~è )061%( …~ ²̧÷̂ Ø÷è® ́òæ òµõ {̧’óý’þ 

‰³îóåóµ$ ̧ª’þ ‰º }́ š÷¿ ¥¯ö® 002 …³üóì ö‰º }́ à~² ̧ª“ ¼ȭ 

¥¯ö® 005 …³üóì.  

îó~̧‡ šù“ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ îóåóµÿ )‘~ 41%($ }‘Á~è” Ôý³ 

øï›óº öØ÷è®ø~üþ àú š÷¼á~²ü½~õ î½áì }̧“.

îó~̧‡ …³}ÿ …~̧́~́ÿ ÜÉÑ~” ‘¦“ ¼÷ã $ …~̧́~́ÿ ©É÷Ë ²üì$ ÜÉÑ~” 

®² îÑ³Ç ̧~ü¾ …~ î÷}® îÑ̄òþ ö̧ýï~õ $ }ò÷}Ó ̧óæ ¼áôø~.

î½ªÁ~”

î½ªÁ~”

24/12S

)}êá’³ö® ‰³îóåóµ( 18/8Mn

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

ò~ñ ‘›~²ÿ: 

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ:

DC(+) ò÷Ó š³ü~õ:

AWS A5.4: E 309L-16        EN 1600: E23 12 L R 3 2        
ISO 3581-A:E 23 12 L R 3 2

AWS A5.4: ~E 307-26     EN 1600: E18.8 Mn R 7 3 X     
ISO 3581-A:E 18.8 Mn R 7 3 X

îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

îÑ~®í}̧’~ò̄}²®:

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

<0.03
0.7
0.8

12.5
22.5

C
Mn
Si
Ni
Cr

‘³àý‡ ¼ýïý~üþØëµ š÷¿)%(

0.1
5.0
0.8
8.5

18.0

C
Mn
Si
Ni
Cr

î¦¯ö®û ¼”̄ 
š³ü~õ )A(

2.5:70 

3.2:100 

4.0:135

î¦¯ö®û ¼”̄ 
š³ü~õ )A(

2.5:90

3.2:130

4.0:160

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

©÷}Ã îá~òýáþ 
Øëµ š÷¿

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ

)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í

)D     = L(
}ò³¶ÿ Ä³…ú 

)J(

+20 C
>60

35 >650 >400

‘ó¾ ‘¹ëýïþ
)apM(

}̧’¦á~ñ  à½½þ

)apM(

®²À¯  }́®ü~®È÷í

)D     = L(
}ò³¶ÿ Ä³…ú 

)J(

+20 C
>70

>30 600-750 >400
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

}êá’³ö® }́ ò÷Ó ²‘ýëþ - ̧ë÷êµÿ …~ ò~ñ ‘›~²ÿ ̧÷‰³ îýá~ $ …~ Ü÷» …¹ý~² ò³ñ ö‰~ǖ}²$ ̧ù÷ê“ š÷¼á~²ÿ Ø÷ß }êÑ~®û …~è $  …~ Ì~ø³ š÷¿ ‘ïýµ.

îó~̧‡ …ƒ³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ̧~©’ï~òþ$ à½’þ ̧~́ÿ$ ®üæ …ª~²$ îª~́õ ö ö²ß ø~ÿ ò~́ã$ Àó~üÒ î~¼ýô ö }‘÷î†ýì ̧~́ÿ ö  ̧~́û 

ø~ÿ Øëµÿ ö ̧~©“ ̧÷êú.

Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“$ }ØÝþ$ Ðï÷®ÿ ö…~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

SUPER MICA 
E6013

According to:
AWS A5.1:E6013

Approvals:
BV

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

     }êá’³ö® ̧ë÷êµÿ îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ø~ ö îª~́õ$ îªÁ÷Ã š÷¼á~²ÿ ‰~» }öí ²ü½ú ö š÷¼á~²ÿ ̧³}́ü³ÿ ê÷êú ø~ÿ ÜÉ÷²                                

     …ú  Ðë“ ®}¼’ô òÙ÷° …~è.

     ̧ù÷ê“ ¼³öÓ š÷¼á~²ÿ ö …³Ü³}²ÿ î›¯® Ü÷» $ ®}²}ÿ Ü÷» ‰~ǖ}² ö̧³…~²û ©ýëþ ò~́ã ö š¯} ¼¯õ {̧~õ äì š÷¿ .

      Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ̧~©’ï~òþ ö î~¼ýô ̧~́ÿ$ Ø÷è®ø~®üæ …ª~² ö Ø÷è®ø~ÿ ê÷êú )®² ©É÷Ë ê÷êú ö Àó~üÒ îªµõ ̧~́ÿ (.

     Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“ $ }ØÝþ $ Ðï÷®ÿ$ …~èÿ ̧³.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

NOORIN MICA 
E6010

According to:
AWS A5.1:6010

Approvals:
GL

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

)Grade X42(

• API Spec.5L: Grade A,B,X42,X46,X52,X56 as the root pass up to API grade X80.

• DIN 17172: Grade StE 210.7 ,StE 240.7,StE 290.7(TM), StE 320.7(TM), StE 360(TM), 

                    As well as the root pass up to StE 550.7(TM)

• DIN 17100 : St 37-3,St 52-3

• DIN 17155 : St 35-8,St 45-8 

                     HI,Hll



öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

}êá’³ö®ÿ }́ò÷Ó ̧ë÷êµÿ àú …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ö ©É÷Ë ê÷êú È³}¥þ ¼¯û }̧“.

®}²}ÿ ‰~ǖ}²ÿ Ü÷» îó~̧‡ îþ …~¼¯.

®}²}ÿ ̧³…~²û )äì š÷¿(ò~́ã }̧“ ö …ú {̧~òþ }́ ̧É§ š÷¿ š¯} îþ ä³®®ö òÙ÷° üáó÷}©“ ®² ‘ï~ñ ¥~è” š÷¼á~²ÿ$ ®}²®.

©Á÷À~ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ®² öÄÑý“ ̧³‰~üýô ‘÷Àýú îþ ¼÷®.  

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ 

NOORIN MICA 
E7010

According to:
AWS A5.5:E7010-G

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(
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îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

}êá’³ö® ̧ë÷êµÿ }̧“ àú …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ö ©É÷Ë ê÷êú }̧’Ù~®û îþ ¼÷®.Øëµ š÷¿ {õ ®}²}ÿ ¡Ý³îåþ ö }̧’¦á~ñ à½½þ …~è îþ …~¼¯ .

…³}ÿ š÷¼á~²ÿ ‰~» ²ü½ú $ ‰³à³®õ ®²́ š÷¿ ö ¥’þ ‰~» òù~üþ îþ ‘÷}õ }́ {õ }̧’Ù~®û òï÷®. 

Ü~…ëý“ š÷¼á~²ÿ ®² ‘ï~ñ ¥~è” ²}®}²®.

©Á÷À~ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ®²öÄÑý“ ̧³‰~üýô ‘÷Àýú îþ ¼÷®.  

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

NOORIN MICA 
E8010

According to:
AWS A5.5:8010-G

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(



API5L:X65,X70,X75,X80

öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

}êá’³ö® ̧ë÷êµÿ }̧“ àú …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ö ©É÷Ë ê÷êú }̧’Ù~®û îþ ¼÷®.®}²}ÿ Ðó~À³ {êý~||¶ÿ î÷êý†̄õ öòýáì }̧“ ö Øëµ š÷¿ {õ ®}²}ÿ 

}̧’¦á~ñ à½½þ …~è îþ …~¼¯ .

…³}ÿ š÷¼á~²ÿ ‰~» ²ü½ú $ ‰³à³®õ ®²́ š÷¿ ö ¥’þ ‰~» òù~üþ îþ ‘÷}õ }́ {õ }̧’Ù~®û òï÷®.

Ü~…ëý“ š÷¼á~²ÿ ®² ‘ï~ñ ¥~è” ²} ®}²®.

 …³}ÿ š÷¼á~²ÿ ê÷êú ®²öÄÑý“ ̧³‰~üýô‘÷Àýú îþ ¼÷®.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ 

NOORIN MICA 
E9010

According to:
AWS A5.5:E9010-G

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:

©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(
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öü·äýù~ÿ }êƒá’³ö®

}êá’³ö® }́ ò÷Ó Üëý~üþ …~ øý̄²ö¶õ àó’³í ¼¯û $ ®}²}ÿ Ü÷̧þ ò³ñ ö ‰~ǖ}²$ ‰~¼¾ àð ö…~ Ü~…ëý“ òÙ÷° î’÷̧Ê $ …~ àýÙý’þ …~è ö îÝ~öñ …ú ‘³ã ö øï¢óýô 

…ú Ðó÷}õ èüú ö}̧Ê ®² š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ‰³ à³…ô ö Øëµ}” …~ à³…ô ä÷ä³® ö Ø¹Ù³ …~è šù“ ‘ÁÙýú Øëµ š÷¿.

îó~̧ƒƒƒƒ‡ …ƒƒ³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®øƒƒƒ~ÿ ̧~®û à³…óƒþ $ }̧’¦á~ñ …~è $ ‰³ àƒ³…ô ö àð {êý~¶$ Ø÷è®ø~ÿ ®üæ …ª~² $ îª~́õ ‘ƒƒƒ¦“ Ø½ƒƒƒƒ~² ö Àó~üÒ 

à½’ƒƒƒƒþ ̧ƒƒƒ~́ÿ ö îƒƒƒƒ~¼ýô ̧~́ÿ.

Ü~…ì š÷¼á~²ÿ …~ ®̧’å~øù~ÿ š÷¿ ‘³}òº - ²à’ýÙ~ü³ ö ®üó~ñ.

Ü~…ì }̧’Ù~®û …³}ÿ àëýú ¥~è” š÷¼á~²ÿ ‘ª“ $ }ØÝþ$ Ðï÷®ÿ ö …~èÿ ̧³.

    ‰ý¾ ä³ñ ö ©½â à³®õ 
}üô }êá’³ö® …ú î̄” 2 
¸~Ð“ ®² ®î~ÿ053 ®²šú 
¸~ò’ýå³}® Ä³ö²ÿ îþ …~¼¯.

î½ªÁ~” }…Ñ~® ö ‰~²}î’³ø~ÿ š÷¼á~²ÿ }êá’³ö®î½ªÁ~” î³…÷Ë …ú ²̧÷̂ š÷¿ 

©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ ©÷}Ã ¼ýïý~üþ Øëµ š÷¿ 

©÷}Ã Ä³…ú }ÿ Øëµ š÷¿ )Ä³…ú ¼~²‰þ(

SUPER MICA 
E7018

According to:
AWS A5.1:7018

îó~̧‡ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ:
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AWS A5.17

نح�وه کلاس�ه بن�دی س�یم و 
زی�ر  جوش�کاری  پودره�ای 

پودری بر اساس استاندارد

©÷}Ã îá~òýáþ 

‰÷®² š÷¿ î÷²® }̧’Ù~®û ®² š÷¼á~²ÿ ́ü³ ‰÷®²ÿ  

©÷}Ã îÝ~öîƒƒ“ …ú Ä³…ú 



AWS A5.17

نح�وه کلاس�ه بن�دی س�یم و 
زی�ر  جوش�کاری  پودره�ای 

پودری بر اساس استاندارد ¸ýð š÷¿

¸ýð š÷¿ }́ ò÷Ó à~îŠ÷´ü“ ü~ }ò÷}Ó îÙ’÷í š~î̄

 …³}ÿ îÁ~²Û š÷¼á~²ÿ ²}à’÷²ø~ÿ }‘ïþ 

 î½ªÁú îÝ̄}² òÙ÷° øý̄²ö¶õ }̧“ àú …Á÷²” üâ Ä³ü‡ }©’ý~²ÿ $ îþ ‘÷}ò̄ …ú }®}îú ò~ñ ‰÷®² }Ä~Øú ¼÷®.

آنالیز شیمیایی سیم جوش

آنالیز شیمیایی فلز جوش حاصل از سیم جوش و پودر
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©÷}Ã îá~òýáþ 

‰÷®² š÷¿ î÷²® }̧’Ù~®û ®² š÷¼á~²ÿ ́ü³ ‰÷®²ÿ  

¸ýð š÷¿

¸ýð š÷¿ }́ ò÷Ó à~îŠ÷´ü“ ü~ }ò÷}Ó îÙ’÷í š~î̄

©÷}Ã îÝ~öîƒƒ“ …ú Ä³…ú 

AWS A5.23

نح�وه کلاس�ه بن�دی س�یم و 
زی�ر  جوش�کاری  پودره�ای 

پودری بر اساس استاندارد



AWS A5.23

نح�وه کلاس�ه بن�دی س�یم و 
زی�ر  جوش�کاری  پودره�ای 

پودری بر اساس استاندارد

ترکیب شیمیایی و طبقه بندی سیم جوش زیر پودری

 î½ªÁú îÝ̄}² òÙ÷° øý̄²ö¶õ }̧“ àú …Á÷²” üâ Ä³ü‡ }©’ý~²ÿ $ îþ ‘÷}ò̄ …ú }®}îú ò~ñ ‰÷®² }Ä~Øú ¼÷®.
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AWS A5.18

نحوه کلاس�ه بندی سیم جوش 
MIG/ )جوشکاری با گاز محافظ

MAG ) بر اساس استاندارد

©÷}Ã îá~òýáþ 

}êá’³ö®

 ̧ýð)Rod(

©÷}Ã îÝ~öîƒƒ“ …ú Ä³…ú 



©÷}Ã îá~òýáþ 

¸ýð š÷¿ ‘÷‰³ )diloS(

AWS A5.18

نحوه کلاس�ه بندی سیم جوش 
MIG/ )جوشکاری با گاز محافظ

MAG ) بر اساس استاندارد
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©÷}Ã îá~òýáþ Øëµ š÷¿ 

توضیحات
قابلیت جوشکاری در تمام حالات جوش را دارا می باشد.

سیم جوش ARA-SG2  آریا نورین جوش داراری گرده جوش یکنواخت و زیاد و قابلیت نفوذ بالا برای جوشکاری میگ/ مگ 
 CO2 و دیگر مخلوط گازها نطیر آرگون با 5 تا 25 درصد CO2 فولادهای ساختمانی، کشتی سازی و فولادهای لوله با استفاده از گاز

به کار می رود. 

موارد مصرف

بسته بندیآنالیز شیمیایی سیم جوش )درصد(
به صورت مسوار و کلاف شده روی قرقره های پلاستیکی به 

وزن 15 کیلوگرم در قطرهای 0/8 الی 1/2 میلیمتر.

AWS A5.18: ER 70 S-6

EN 440: G42 3 CM G3Si 1

DIN 8559: SG2

سیم جوش جوشکاری 
CO2 با گاز
(MIG/MAG)



نوع: روتیل - آومینات

نوع و مشخصات
پودر آلومینات روتیلی آگلومره برای جوشکاری فولادهای عمومی ساختمانی، فولادهای مخازن تحت فشار و لوله سازی به کار می رود.

مقدار جذب نسبتاً بالای سیلیسیم در فلز جوش، از خصوصیات این پودر است و می توان از آن در جوشکاری با سرعت بالا استفاده کرد.
هنگام استفاده از سیم جوش های S1 و S2  جذب منگنز هم صورت می گیرد. بنابر این این پودر را می توان با سیم جوش های دارای منگنز کم به کار برد.

به دلیل جدا شدن آسان سرباره در جوشکاری گوشه ای کاربرد دارد.
فلز جوش آن به هنگام جوشکاری بر روی قطعات حاوی رنگ، پلیسه و غیره، نسبت به تخلخل حساس نمی باشد.

این پودر را میتوان تا 800 آمپر )با فرایند تک سیمه( با جریان های AC و DC به کار برد.

توصیه مصرف: در صورت رعایت اصول انبار داری می توان از ظرف نو و باز نش��ده اس��تفاده کرد. پودری که در ظرف س��رباز در معرض هوا 

بوده است را باید قبل از مصرف به مدت تقریبی دو ساعت در دمای 300 تا 350 درجه سانتی گراد رطوبت گیری کرد.

EN 760: SAAB 1 97 AC

DIN 32522: B AR1 97 

AC 10 SKM

پودر جوشکاری
 زیر پودری

ARA-F60

آنالیز شیمیایی فلز جوش حاصل از پودر و سیم جوشهای ذیلطبقه بندی فلز جوش بر اساس استاندارد

خواص مکانیکی فلز جوش )بدون عملیات حرارتی( با پودر و سیم جوش های ذیلانرژی ضربه به ژول

درصد ترکیبات اصلی
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نوع: آلومینات- قلیایی

EN 760: SAAB 1 67 AC

DIN 32522: B AR1 67 

AC 10 M

پودر جوشکاری
 زیر پودری
ARA-F150

نوع و مشخصات
پودر آلومینات قلیایی آگلومره شده به منظور جوشکاری فولاد های ساختمانی، فولاد های لوله سازی، مخازن فولادی تحت فشار و همچنین فولا د های 

دانه ریز به کار می رود. در جوشکاری با این پودر مقدار اندکی سیلیسیم و مقدار متوسطی منگنز در فلز جوش جذب می گردد.
برای جوشکاری با دو یا چند سیم و جوشکاری همزمان یک پاس از دو سو مانند جوشکاری لوله های قطور کاربرد دارد. ظرفیت بالای هدایت جریان 
الکتریکی از ویژگی های قابل توجه این پودر محسوب می شود. این ویژگی برای جوشکاری با سرعت پایین می تواند مفید باشد )مثل جوشکاری قطعات 
ضخیم( جز در مواردی که از نظر کیفیت فلز مبنا موجود باشد. جدا شدن سرباره در کلیه شرایط خوب است. با تجه به سرباره اندک این پودر، امکان 

جوشکاری درزهای دایره ای شکل قطعات با قطر کم فراهم می باشد، بدون این که خطری از نظر ریزش سرباره وجود داشته باشد.
از این پودر میتوان با جریان های AC  یا +DC تا 1000 آمپر استفاده کرد.

 

توصیه مصرف: در صورت رعایت اصول انبار داری می توان از ظرف نو و باز نش��ده اس��تفاده کرد. پودری که در ظرف س��رباز در معرض هوا 

بوده است را باید قبل از مصرف به مدت تقریبی دو ساعت در دمای 300 تا 350 درجه سانتی گراد رطوبت گیری کرد.

آنالیز شیمیایی فلز جوش حاصل از پودر و سیم جوشهای ذیلطبقه بندی فلز جوش بر اساس استاندارد

خواص مکانیکی فلز جوش )بدون عملیات حرارتی( با پودر و سیم جوش های ذیلانرژی ضربه به ژول

درصد ترکیبات اصلی



AWS A5.17: EL12

EN 756:S1

سیم جوش زیر پودری
ARA-S1

AWS A5.17: EM12

EN 756:S2

سیم جوش زیر پودری
ARA-S2

AWS A5.23: EA2

EN 756:S2Mo

سیم جوش زیر پودری
ARA-S2 Mo  

 AWS A5.17 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد

* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی

بسته بندی: به صورت مسوار و کلاف شده می باشد.

 EN 756 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد

* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی

بسته بندی: به صورت مسوار و کلاف شده می باشد.

 AWS A5.17 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد EN 756 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد

* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی* حداکثر درصد وزنی مس در سیم جوش همراه با پوشش شیمیایی

بسته بندی: به صورت مسوار و کلاف شده می باشد.

 AWS A5.23 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد EN756 آنالیز شیمیایی سیم جوش مطابق استاندارد
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پی�وست



…³{ö²® îÝ̄}² }êá’³ö® î÷²® òý~́

îÝ̄}² }êá’³ö® î÷²® òý~́ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ$ …~ ®}ò¹’ô ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ öîÝ̄}²Øëµ š÷¿ î÷²® òý~́ …³}ÿ ø³È³̈ }‘Á~í $ …³}̧~» ²}…Éú ́ü³ Ü~…ì 

î¦~̧†ú }̧“:

MF : öṍ }êá’³ö® î÷²® òý~́)gK (

WD : öṍ Øëµ š÷¿ )m/gk ( 

ED : ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ  

L : È÷í àì š÷¼ù~ îþ …~¼¯)mc (

®² }®}îú ò¦÷û ‘Ñýýô }üô ‰~²}î’³ø~ {ö²®û ¼¯û }̧“:

²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ :)ED(

²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ …³ }̧~» ò¹†“ öṍ Øëµš÷¿ …ú öṍ }êá’³ö® îÁ³Øþ ‘Ñýýô îþ ä³®®. ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ …~ }Øµ}ü¾ îýµ}õ ®ö² ²üµ  ‘ú }êá’³ö®$ 

îýµ}õ ̧³…~²û š÷¿ )äì š÷¿( öîýµ}õ š³Üú ö‰~¼¾ $ à~ø¾ îþ ü~…̄.

®² š¯öí ́ü³ ²}ò̄î~õ }êá’³ö® ̧÷‰³ îýá~ …³}ÿ ÜÉ³ø~ÿ îª’ëÚ {ö²®û ¼¯û }̧“:

)®ö² ²üµ  ‘ú }êá’³ö®$ …³}…³ 5/4 ̧~ò’þ î’³ )54 îýëýï’³( ®² òÍ³ ä³Ø’ú ¼¯û }̧“(.
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öṍ Øëµ š÷¿ îÁ³Øþ)WD(

®² š¯öí ́ü³ öṍ Øëµ š÷¿ îÁ³Øþ …³}ÿ }ò÷}Ó }‘Á~è” {ö²®û ¼¯û }̧“:

1- }‘Á~í ̧Š³ÿ

öṍ Øëµ š÷¿ î÷²® òý~́ …³}ÿ ø³ î’³ }‘Á~í ̧Š³ÿ …~ ̧~üµ S$ ®² š¯öí ́ü³ {ö²®û ¼¯û }̧“:

2- š÷¿ ®ö È³Øú ®² }‘Á~í ̧³ …ú ̧³

®² š¯öí ́ü³  öṍ Øëµ š÷¿ îÁ³Øþ ®² ø³ î’³ }‘Á~í ̧³ …ú ̧³  …~ ®²́ÿ …ú }ò̄}́û S  …³}ÿ Äª~î“ ø~ÿ îª’ëÚ ö²ß {ö²®û ¼¯û }̧“:



3- š÷¿ üâ È³Øú ®² }‘Á~í ̧³ …ú ̧³ …~ ‰½“ …ó̄

®² š¯öí ́ü³  öṍ Øëµ š÷¿ îÁ³Øþ ®² ø³ î’³ }‘Á~í ̧³ …ú ̧³ …~ ®²́ÿ …ú }ò̄}́û S …³}ÿ Äª~î“  ø~ÿ îª’ëÚ ö²ß {ö²®û ¼¯û }̧“ :

4- }‘Á~í ¼ý~²ÿ üáÉ³Øú   V   …~   dleW kcaB  

®² š¯öí ́ü³  öṍ Øëµ š÷¿ îÁ³Øþ ®² ø³ î’³ }‘Áƒƒƒ~í ¼ý~²ÿ üáÉ³Øú  …ƒƒƒ~ ®²́ÿ …ƒƒƒƒú }ò̄}́û S  …³}ÿ Äª~î“ ø~ÿ îª’ëÚ ö²ß {ö²®û ¼¯û }̧“:
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5- }‘Á~í ̧³ …ú ̧³ …~ ¼ý~² üáÉ³Øú-U

öṍ Øƒƒƒƒƒëµ šƒƒƒ÷¿ î÷²® òýƒƒƒ~́ …ƒƒ³}ÿ ø³ î’³ }‘Á~í ¼ƒýƒƒƒ~²ÿ üâ È³Øƒƒƒú …~ ‰~¼óú ‰« …ú }ò̄}́û 3 îýëþ î’³ …ƒƒƒ³}ÿ Äª~îƒƒƒƒ“ îª’ëÚ ö²ß øƒƒƒƒ~ ®² šƒƒƒ̄öí 

´üƒƒƒ³{ö²®û ¼ƒƒƒ̄û }̧“:
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6- }‘Á~í ¼ý~²ÿ-leveB üáÉ³Øú

öṍ Øƒƒëµ š÷¿ î÷²® òýƒƒƒ~́ …ƒƒ³}ÿ ø³ î’³ }‘Á~í ¼ƒý~²ÿ üâ È³Øú …~ ‰~¼óú ‰« …ú }ò̄}́û 3 îýëþ î’³ ö ́}öüú ‰« 54®²šú …³}ÿ Äª~î“ ø~ÿ îª’ëÚ ö²ß $ ®² 

š¯öí ́ü³{ö²®û ¼¯û }̧“:



}êÚ- }‘Á~í ̧Š³ÿ
     )gk(  4/0 =)WD ( öṍ Øëµš÷¿ 

       m051 =  )L ( È÷í š÷¿  

             %36  =)ED (  ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ 

ˆ- }‘Á~í   ¼ý~²ÿ
      )gk(  58  0 = )WD ( )îÉ~…Þ …ó̄-4( öṍ Øëµš÷¿

        m001 =   )L ( È÷í š÷¿

    %36  =)ED (  ²}ò̄î~õ š÷¼á~²ÿ 

È÷í š÷¿ ø~ )L(

…³}ÿ }üô à~² }…’̄} È÷í ø³ ò÷Ó }‘Á~í î÷²® }̧’Ù~®û ®²à~² ²} î½ªÂ à³®û ö̧Šº …~ǖ öṍ }êá’³ö® î÷²® òý~́ …³}ÿ {ò³} î¦~̧†ú à³®. }üóá~² ²} …³}ÿ ‘ï~ñ È³̈ 

}‘Á~è” }ò›~ñ ®}®û ö®² òù~ü“ îÝ̄}² àì }êá’³ö® î÷²® òý~́ î¦~̧†ú îþ ä³®®.

î`~í :
®²̧~©“ ̧~́û }ÿ 051 î’³ }‘Á~í ̧Š³ÿ ̧~üµ 01 ö001 î’³ }‘Á~í ¼ý~²ÿ üáÉ³Øú V…~ ®²́ 3 ®² ö²ß 01 îýëþ î’³ …á~²²Ø’ú }̧“. 

¡ó~ò¢ú }́}êá’³ö® ̧÷‰³ îýá~ ÜÉ³ 2/3 }̧’Ù~®û ¼÷® $ îÝ̄}²}êá’³ö® î÷²® òý~́¡Ý̄² }̧“?

 ‘±à³ :
¡ó~ò¢ú èñ́ …~¼¯ }́ }êá’³ö®ø~üþ …~ ̧~üµ îª’ëÚ }̧’Ù~®û à³® $ îþ ‘÷}õ øïýô à~² ²} …³}ÿ ø³ ̧~üµ }êá’³ö® }ò›~ñ ®}® ö öṍ }êá’³ö® 

î÷²® òý~́ }́ ø³̧~üµ ²} …̄“̧ {ö²®.

)gK(61/032=29/431+42/59= öṍ àì }êá’³ö® ̧÷‰³ îýá~ 2$3         î÷²® òý~́

طول جوش و یا به عبارتی طول کل اتصالات آخرین پارامتری است که برای محاسبه تعداد الکترود مورد نیاز، لازم داریم.  
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š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû

ò¦÷û š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû ‘Ù~ö‘ù~üþ …~ Ø÷è®ø~ÿ ̧~®û à³…óþ …̄öõ ‰÷¼¾ ®}²® . šù“ î÷ØÞ …÷®õ Ðïëý~” š÷¼á~²ÿ$ …~ü¹’þ îé¥Í~‘þ …ú 

À÷²” ́ü³ …á~² ²ö®:

®ö®     emuF 

®²îƒƒƒ÷ÜÒ š÷¼ƒƒƒá~²ÿ Ø÷è®øƒƒƒ~ÿ ä~ê÷}òýµû $ ®ö® ̧Ùý̄ ²òåþ ò~¼þ }́ }à¹ý̄ ²öÿ ‘÷êý̄ îþ ¼ƒƒƒ÷®. ‘ƒƒƒóÙº ¡óýô ®ö®ÿ …³}ÿ ̧éî’þ …¹ý~²îÅ³ }̧“ . 

…~ü¹’þ ®² ¥ýô š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû }́ ̧ý¹’ð ‘ù÷üú îó~̧‡ }̧’Ù~®û òï÷® $ ‘~ ®ö® öä~́ø~ÿ ‘÷êý̄ÿ ²} …É÷² à~îì ©~²Ÿ òï~ǖ.

š³Üú     rettapS 

‘†ƒƒªý³ ‰÷¼¾ ä~ê÷}òýµû )Øëµ ²öÿ( ®² ¥ýƒƒƒô š÷¼áƒƒƒ~²ÿ $ îóƒƒ›³ …ú ‘÷êý̄ š³Üú ́ü~®ÿ îþ ¼÷®. ®² î÷ÜÒ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû îýµ}õ ‰~¼¾ öš³Üú 

´ü~® }̧“.

ä‹ š÷¿ ö ̧³Ð“ š÷¼á~²ÿ     deepS gnidleW & paG dleW

®²î÷ÜÒ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû …~ü¹’þ …ú ò¦÷ÿ Øëµ ²öÿ î±}̂ ²} }́ ®}©ì ¥÷Ä¢ú š÷¿ ©~²Ÿ òï÷® . …³}ÿ }üô à~² $ ò³¬ ²̧÷̂ ö̧³Ð“ š÷¼á~²ÿ 

î÷²® }̧’Ù~®û ®² š÷¼á~²ÿ Ø÷è® ä~ê÷}òýµû …~ü¹’þ ‰~üýô ‘³ }́ Ø÷è® îÑï÷êþ …~¼¯. øï¢óýô $ …~ü¹’þ îýµ}õ ä‹ ²ü½ú )}ò̄}́û ®²́ ²ü½ú( …ú }ò̄}́û %05 }Øµ}ü¾ 

ü~…̄. ̧³Ð“ š÷¼á~²ÿ ²} òýµ …~ü¹’þ à~ø¾ ®}® . ò¦÷û ¥³à“ ®̧“ š÷¼á~² …~ü¹’þ …Á÷²” ¥³à“ ÐÝ‡ …ú šë÷ )ÐÝ‡ ö šë÷üþ( …~¼ƒƒƒƒ̄ $ ‘ƒƒƒ~ ‰ƒƒƒƒ÷¼¾ 

ä~ê÷}òýµû }́ šƒƒƒë÷ÿ ¥÷Ä¢ú š÷¿ ‘†ªý³ ¼¯û ö©~²Ÿ ä³®®.



‘³ã ©÷²®õ š÷¿

®² ¥ýô š÷¼á~²ÿ …³ ²öÿ ö²ß ø~ÿ ä~ê÷}òýµû …~ Äª~î“ …ý¾ }́ 01 îýëþ î’³ $ îïáô }̧“ ‘³ã ø~üþ ®² š÷¿ }ü›~® ¼÷® .}üô ‘³ã ø~ ®² }•³ òÙ÷° ²öÿ î±}̂ 

}́ ̧É÷̈ î›~ö² ²ü½ú š÷¿ }ü›~® îþ ä³®®. …ú ²ö¼ù~ÿ ́ü³ îþ ‘÷}õ î~òÒ }ü›~® }üô ‘³ã ø~ ¼¯:  

}êÚ - {î~®û ̧~́ÿ ê†ú }‘Á~í }́ È³üÞ ‰« ̧~́ÿ

ˆ- …³®}¼’ô ‰÷¼¾ ä~ê÷}òýµû }́ ̧É÷̈ î¦ì }‘Á~í  

Ÿ- }ü›~® ä‹ 5/1 îýëþ î’³ÿ …ýô ö²ß ø~

È÷í Ü÷»

®²¥ýô š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû …~ü¹’þ È÷í Ü÷» ‘~ ¥¯ îïáô à÷‘~û …~¼¯ ‘~ î~òÒ òÙ÷° }Ä~Øþ ²öÿ î±}̂ ö}ü›~® …³ǖäþ àó~²š÷¿ ¼÷®.

š³ü~õ š÷¼á~²ÿ

îÑï÷è øï~õ ¼”̄ š³ü~õ î÷²® }̧’Ù~®û …³}ÿ Ø÷è®ø~ÿ …̄öõ ‰÷¼¾ …³}ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû øð îó~̧‡ }̧“.

}ò’ª~̂ }êá’³ö®

}̧’Ù~®û }́ }êá’³ö®ø~üþ …~ î¦’÷}ÿ ̧ýëý¹ýð ‰~üýô $ îó~̧‡ ‘³ }̧“. ¡³} àú }¥’ï~í }ü›~® ‘³ã …ýô à³ü¹’~êþ ²} à~ø¾ îþ ®ø¯ . ®² }êá’³ö®ø~ÿ ²‘ýëþ 

…̄êýì {òáú ¥›ð ̧³…~²û š÷¿)äì š÷¿( ́ü~® }̧“$ îóÉÝú š÷¿ …~ ̧³Ð“ {ø¹’ú ‘³ÿ ̧³® îþ ¼÷®. àú …~Ð̃ îþ ¼÷® ́î~õ èñ́ …³}ÿ ‘†ªý³ ²öÿ }́ 

îóÉÝú š÷¿ îùý~ ä³®®. }üô }êá’³ö®ø~ …³}ÿ š÷¼á~²ÿ Ø÷è®ø~ÿ ä~ê÷}òýµû îó~̧‡ }̧“.








